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CTETE PRED POUZITIM PRODUKTU

RECLAMITE® Ozivovaci emulze (agent)

SPECIFIKACE PRODUKTU:

Testovaci metoda Pozadavky

Testy ASTM AASHTO Min. Max.
Testy emulze:
Viskozita @ 25°C, SFS D-244 T-59 15 40
Rezidua, % w" D-244 (mod) T-59 (mod) 60 65
Test misitelnosti ? D-244 (mod) T-59 (mod) Zadna koagulace
Prosévaci zkouska, % w® D-244 (Mod) T-59 (mod) — 0.1
Test naboje ¢astic D-244 T-59 Pozitivni
Procent. svét. transmitance” GB GB — 30
Miseni s cementem D-244 2.0
Testy na rezidua pfri destilaci
Bod vzniceni, COC, °C D-92 T-48 196 -—-
Viskozita @ 60°C, cSt D-445 - 100 200
Asfaltény, %w D-2006-70 —— 0.4 0.75
Distribuéni pomér maltenu D-2006-70 - 0.3 0.6
PC + A®

S+A;
Pomér PC/S © D-2006-70 0.5
Saturace uhlovodikd, S© D-2006-70 21 28

" ASTM D-244 odparovaci test pro zjisténi procenta rezidua je modifikovan zahtatim 50 grami vzorku na 149°C (300°F), dokud neustane pénéni,
Fak je vzorek okamzité zchlazen a jsou stanoveny vysledky.

ITestovaci postup shodny s ASTM D-244 60, s tim rozdilem, ze namisto destilované vody se pouzije .02 normalni roztok chloridu vapenatého.
®Testovaci postup shodny s ASTM D-244 60, tim rozdilem Ze namisto dvouprocentniho roztoku oleatu sodného se pouzije destilovana voda.
“Testovaci postup pilozen.

®Chemické slozeni metodou ASTM D-2006-70:

PC = polarni slou¢eniny A, = aromatické uhlovodiky
A, = nenasycené uhlovodiky S = nasycené uhlovodiky.
Poznamka: Pro pfevod galont / tuna pouzijte 242 galont / tuna.

Poznamka: Uvedené udaje jsou typické hodnoty. Mezi jednotlivymi Sarzemi vyrobku se mohou vyskytnout drobné odchylky.
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