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VSEOBECNE: Crafco Hot-Applied Superseal sealants je
tekuty za horka aplikovany jednoslozkovy material odolny vici
pohonnym hmotam, ktery se pouziva kzalévani spar v
cementobetonovych vozovkach. Jelikoz Superseal sealants
obsahuje uhelny dehet, ktery je nekompatibilni s vétSinou asfalti
neni vhodny pro pouziti v AB povrsich.

OHRIVANI: Crafco Superseal sealants musi byt roztaveny
v dvouplastovém vafi¢i srecirkulaci a michanim.
V pribéhu zahiivani bude Superseal sealants fidky do teploty
170°F (77°C). Mezi 170°F (77°C) a 200°F (93°C) materiél
zhustne a jednotlivé slozky za¢nou bublat. Pouzivany vaii¢ musi
mit dostatecny vykon, ktery v prubéhu faze zahiivani a hustnuti
bude trvale michat materidl. Pfi teploté nad 240°F (116°C)
material zacne fidnout. Pti teploté 250°F (121°C) je spusténa
cirkulace materialu. Materidl musi byt zahfdty v mezich
doporuceny teploty mezi 270°F (132°C) a bezpecnou teplotou
290°F (143°C). Superseal materialy jsou pfipraveny k instalaci
kdyz dosédhnou aplikacni teplotu a jsou homogenni. Jestli
dosdhne material aplikacni teploty ale nema jes$té hladkou
konzistenci, pokracujte v michani pfi vhodné aplikacni teploté
pokud nebude materidl homogenni. Kotle s vodorovnym
michanim by mély byt pohanény minimalné motorem s
vykonem 16 HP a zafizeni michaci komory musi byt
v prvotfidnim stavu. Pti svislém michani materidlu musi mit
motor vykon minimalné 12 HP. Kotel musi byt vybaven
cirkulujicim cerpadlem s minimaln€ 2 inch (5cm) vstupem bez
vnitiniho pretlakového ventilu. Cerpaci systém musi byt opatien
ruénim recirkulaénim ventilem, ktery piecerpava horky material
na vrchol michaci komory. Kotel musi byt opatien 15 foot (Sm)
hadici s vnitinim primérem 1 inch (2.5cm) s aplikaéni pistoli s
aplikatorem linch (1.9 - 2.5cm). Doporucované aplikac¢ni varice
jsou Crafco EZ Pour 100 a 200, a Crafco EZ Series 2 1000.
V ptipadé pouziti jiného vafiCe kontaktujte svého Crafco
zastupce. Superseal sealant musi byt roztavovan jediné v Cistém
kotli. VSechny zbytky piedchazejictho materialu musi byt
odstranéni z celého systému kotle. Toto bude dikladné
zabezpeCeno piehiatim a pieplachnutim celého systému
aplika¢niho kotle s 10 galony (38L) Crafco Flush Oil (34630).
Jakmile je kotel Cisty a michadlo je schopné provozu mtzeme
dat material do kotle. Materidl mlze byt pfidan spolu
s polyetylénovym obalem. Nenapliite cely michaci prostor kotle
studenym materidlem jelikoz material po zahtati zvétSuje sviij
objem o 10%. Diulezité upozornéni v prub&hu zahtivani:

1. MIiCHANI: Je nevyhnutné michat material jak po
celou dobu zahiivani tak i po dobu aplikace.

2. OVLADANI TEPLOTY: Ovladani teploty a
indikace teploty materidlu musi byt neustale
kontrolovano. Musi byt zabezpefen pozadovany
stupeti ptesnosti min 1°C. Musi byt zaruené udrzeni
teploty na pozadované hranici.

3. BEZPECNA TEPLOTA OHRIVANI:
Nepiesahujte bezpecnostni teplotu. Pfesahnuti
bezpecné teploty ohfivani mize zplsobit snizeni
zivotnosti kotle a material dostane gelovou hustotu
(vytvrdne do pevného télesa). KdyZz se presahne
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maximalni bezpecnostni teplota je nutno material
z kotle odstranit a znehodnotit, a provést Cisténi kotle
s vysekavanim a stiranim znehodnoceného materialu.
Material, ktery nepiekro¢i maximalni bezpe¢nostni
teplotu mize byt po vychladnuti znovu roztaven,
nicméné¢ se pak nedoporucuje aplikovat na povrchové
spary. Pii dodrzovani zasad zahiivani je doba
pouzitelnosti Superseal sealants asi 8 hodin.

4. CIRKULACE: Nerecirkulujte a nemichejte material
pfi teploté pod 250°F (121°C), dusledkem mize byt
ucpani cerpadel a potrubi.

5. DOPLNENI CERSTVEHO MATERIALU:

Jsou doporuceny dvé metody:

A. Ukoncete aplikaci. Zalivka v kotli musi mit
vhodnou aplikaéni teplotu. Pfidejte plné péti galonové
kyble s polyetylenovym obalem. Maximalni mnozstvi
Cerstvého  materidlu, ktery mulzeme  pfidat
k pivodnimu je 10%. Po doplnéni materialu nechte
cirkulovat material do tavici komory minimalné po
dobu 10 minut kdy dojde k propojeni. Po uplynuti této
doby je material ptipraven k aplikaci. Pied aplikaci se
ujistéte, Ze ma vhodnou aplikaéni teplotu a je hladké
konzistence.

B. Ujistéte se, ze materidl v kotli ma vhodnou
aplikacni teplotu. Postavte Ccerstvy material do
podnosu namontovaného na oteviraci viko taviciho
prostoru kotle. Tento podnos by mél zarucovat
pridavani Cerstvého materialu - 1/2 galonu, (2L) nebo
mifn za minutu. Polyetylénovy obal mtize byt pfidan az
po dodani vétSiny materidlu. Kdyz neni material
dostate¢né homogenni a hladky, pozastavte aplikaci a
pokracujte v michani az dokud materidl nebude
vhodné konzistence a pak pokracujte v aplikaci.

Specidlni starostlivost je tfeba vénovat pii pridavani
méné nez 50 galoni zahfatého materidlu, aby se
zabranilo ucpani zafizeni. Nepouzivejte material, ktery
nedosahuje doporucenou aplikacni teplotu.

ZHOTOVENI SPARY A APLIKACE ZALIVKY:

NOVE ZALIVKY: Viechny spary by mély byt piefezané na
minimalni velikost 3/8" x 1 1/2" (1.0 x 3.8 cm), v pfiblizné 15
stop (5m) rozestupech. Spary 1/2 palce (1.2cm) Siroké by mély
byt 1 % palce (4.4cm) hluboké a 5/8 palce (1.6cm) Siroké by
mély byt 1 7/8 palce (4.8cm) hluboké. Pfedchazejici zalivka by
méla byt odstranéna, povrch by mél byt Cisty s odstranénim
necistot a zbytku predchazejicich materialt. Po piefezani je
nutno odstranit vzniklou kasovitou smés proudem vody. Po
vyschnuti spar je nutno odstranit necistoty opiskovanim. “Obé
strany spary musi byt dostate¢né opiskovany pro odstranéni
veSkerych necistot”. Pro efektivni opiskovani je nutné pouzit
zatizeni s vnitinim primérem 2 palce (5cm). Po opiskovani
vyfoukejte spary stlacenym vysuSenym vzduchem s minimalnim
tlakem 90 psi (62 N/cm?). U kompresoru je potfebny vysousec¢
vzduchu. Ci§téni provazejte v kolmici pro zarudeni vytvoreni
&istych, nedotéenych, vysusenych stén spary. Cistota spar by




méla byt kontrolovana. Tato kontrola muze byt provazena
prstem, kdyz pti prochdzeni prstem je zaregistrovana néjaka
piekazka nebo na prsté zistane prach je nutno ¢isténi opakovat
az pokud nejsou vSechny necistoty odstranény. Do spary vlozte
teplovzdornou, vodu neabsorbujici tésnici pryz Backer rod, ktera
by méla byt o 25% veétsi nez je Sitka spary, s minimalnim
uloZenim 3/4 palce (1.9cm) pod povrch.* Neprorazejte Backer
rod. PoruSeni Backer rodu muize zplsobit vytvafeni bublin.
Zalivka by méla byt aplikovana uprostied doporucené teploty
(mezi doporucovanou aplikacni teplotou a bezpecnostni
teplotou). Zalivka ma byt aplikovana minimalné 1/8 az % palce
(3 - 6mm) pod povrch vozovky pfi sparach o Sifce mensi nez 5/8
palce (1.6mm), aby se zabranilo kontaktu s pneumatikami
vozidel. Zalivka nemtize byt aplikovana pti okolni teploté nebo
teploté spary pod 50°F (10°C) nebo pti vyssi teploté jako 90°F
(32°C). Pti aplikaci v cemento-betonovych povrsich v letnich
mésicich se mizou v zalivee vyskytnout bubliny. Tento tkaz se
muze objevovat v prubéhu prvniho roku od aplikace zejména pfi
obzvlast’ horkych Iétech. Bublani je ve vSeobecnosti viditelngjsi
u vozovek, které maji méné nez rok. Vysoka teplota okoli mtize
zpusobit odpafovani vlhkosti z betonu. Tato vlhkost muize
zpusobovat tvorbu bublin. Pokud vlastnik/investor neakceptuje
bubliny v zalivce, mize se pouzit alternativni zalivka. Low
modulus non-sag silicone sealant snizuje moznost vzniku bublin.
V pfipade potfeby kontaktujte Vaseho Crafco produktového
manazera pro dal$i informace.

OBNOVOVANI ZALIVKY: Stari zilivka by méla byt
odstranéna vhodnou metodou jako naptiklad vyoranim,
vytahovanim hékem, ru¢nim vytahovanim. Po odstranéni
zalivky musi byt spara pfefezana na vhodnou $ifku s o€isténim
stén spary od ptvodni zalivky. Pokud jsou v spafe zbytky staré
zalivky, existuje riziko reakce kompatibility s materidlem
Superseal sealant, které miZze zapfi¢init méknuti a poceni pfi
vyssich teplotach. Jako vSeobecni pravidlo je mozné pouzit fez
Sirsi o 1/8 az % palce (3 - 6mm) nez velikost pivodni spary.
Hloubka spary by méla byt shodnd se sparami uvedenymi v
predchazejici sekci “Novy beton”. Pro spary Sirsi nez 5/8 palce
(1.6cm) by meéla byt hloubka piefezani 3/8 palce (0.9cm)
s minimalnim prohloubenim (aby se zabranilo kontaktu
s pneumatiky vozidel), % az 1 palec (1.9 — 2.5cm) vrstvy
materidlu a adekvatni misto pro Backer rod. Maximalni §itka
spary je 1 % palce (3.8cm). Pred aplikaci zalivky je tfeba sparu
vycistit, vypiskovat. Zde se fidime stejnymi pokyny jako ve
verzi “Novy beton”.

CISTENI: Superseal sealant by nemél byt znova pichiaty a
aplikovany. Z toho divodu je nutné po kazdé aplikaci kotel
kompletné¢  vyprazdnit a  pieplachnout cely  systém
s pteplachovacim olejem Crafco Flushing Oil (34630). M¢lo by
se pouzivat 10 galoni (38L) pteplachovaciho oleje na
preplachnuti celého systému kotle i hadice. Po pieplachnuti se
olej musi nalezité zneSkodnit a nesmi se znovu pouzit.

BEZPECNOSTNI_OPATRENI: Kazdy pracovnik se musi
pfed pouzitim obeznamit s Materidlovym bezpec¢nostnim listem
pro Crafco Superseal sealants. Pracovnici musi dodrzovat
zasady BOZP a musi pouzivat ochranné prostfedky pro praci se
zafizenim a materialem s teplotou vétsi jak 212°F (100°C).

SKLADOVANI: Superseal sealants se nesmi vystavovat
pfimému slunci ani teplotdm nad 100°F (38°C). Neskladujte
v uzavienych plastovych skladech nebo jinych skladech kde
muize vystoupit teplota pii zafeni slunce nad uvedenou teplotu.
Superseal Sealant musi byt skladovan v dobie vétranych
skladech. Postupem c¢asu se mize v materidlu usazovat kal.
Kdyz se zjevi kal je tieba preklopit kybl minimalné 8 — 24 hodin
pred aplikaci. Po 2 letech usazeny kal materialu za¢ne tvrdnout a
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je nutné material nalezit¢ zlikvidovat. Doba pouzitelnosti je
minimalné 2 roky od dodani tovaru.

BEZECTNOSTNI OPATRENI: Jelikoz si pouziti téchto produkti
vyzaduje vysokou teplotu, je nutné aby provozni ¢innost probihala
bezpecné. VSichni pracovnici dochézejici do styku s materidlem musi
byt informovani o mozném nebezpelenstvi pii pouziti za horka
aplikovaného materialu. Pfed pouzitim materidlu, je povinnosti
personalu precist a porozumét bezpecnostnim informacim, zisadam
BOZP. Bezpecnostni informace jsou soucasti kazdé zasilky.

NEBEZPECENSTVi URAZU HORKYM MATERIALEM: Kontakt
horkého materialu s kizi mize zptsobit vazné popaleniny. Nadychani
vyparti miize zpusobit podrazdéni dychaciho ustroji, nevolnost, nebo
bolesti hlavy. Musi byt vykonany patfi¢né opatieni, aby se zabranilo
kontaktu s horkym materidlem, a aby se zabranilo inhalaci vyparQ
kazdého kdo je v blizkosti aplikace tohoto horkého materialu.
Bezpecnostni opatieni by mely zahrnovat:

Ochranny odévy na zabranéni kontaktu kize s horkym materialem.
Vénovat pozornost pti plnéni kotle a zabréanit Splouchani.

Opatmée manipulovat s kotlem, hadici pti aplikaci materialu.
Zabranit dopravé a chodcim dostat se do pracovniho prostoru,
minimalné do ¢asu kdyz je zalivka v tekutém stavu.

Zamezit nadmérnym vyparim materialu.

Vhodné pouziti konfigurace s minimalnim prebytkem materialu.

7. Vhodné vygistit piebytecny nebo pieteceny material.
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DODATECNE INFORMACE: Pro dodatetné informace kontaktujte
Vaseho distributora nebo Crafco, Inc. Tyhle informace zahrmuji:

Technicky list

Bezpecnostni list materialu

Bezpecnostni manual

Sealant Selection ptirucka

Prirucka pro vybér zalivkové hmoty
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*Pro Crafco Low-mod Superseal zalivku, #34656, minimalni
hloubka %" (1.2 cm)



