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CTETE PRED POUZITIM PRODUKTU

VSEOBECNE: Tyto instrukce jsou pro Crafco PolyPatch Type
1, 2 a 3 a PolyPatch Fine Mix Type 1, 2 a 3. Produkty PolyPatch
jsou za horka aplikované, samo-ptilnavé zalivkové materidly
pouzivané na udrzbu a opravu asfaltovych i betonovych
povrchi. Tyto produkty jsou specialné vytvofeny pro opravy
narusenych povrchi, které jsou vétsi nez ty typicky oSetfované
metodou tmeleni spar a trhlin, ale malé pro vyspravkové
procedury vyzadujici odstranéni a vyménu materialu. Pfi pouziti
produktu PolyPatch jej vyndejte z krabice, ohiejte na aplikacni
teplotu v adekvatnim vafi¢i, aplikujte na pfipraveny povrch
vozovky a nechejte vychladnout. PolyPatch ma vynikajici
pfilnavost, pruznost, odolnost vii¢i zatézi a vytvafi trvalou
oprava vozovky. Jsou dodavany dva druhy produkt PolyPatch.
PolyPatch Fine Mix ma jemnéjsi kamenivo nez PolyPatch, pro
zlepSeni rozstfapenych hran pfi tenkych vrstvach. Oba produkty
jsou k dostani ve tfech teplotnich typech (tuhostech) pro rtizné
pouziti  vchladném, mirmmém nebo horkém  klimatu,
specifikovano v technickém listu.

ROZTOPENi, OHRIVANi A MICHANI: PolyPatch je
dodavan v kartonovych krabicich které obsahuji 11.36 litru
pfesné odmeéfené davky polymery modifikované zalivky a
kameniva. Pfi pouziti je obsah kazdé krabice umistén do a
ohiivan, vhodnym vafi¢em s G¢innym michadlem (Crafco
Patcher I, Crafco Patcher II, nebo jiny schvaleny vati¢). KdyZ se
pouZije nevhodny vaii¢ muZou nastat aplikacni téZKosti,
poskozeni pumpy nebo extrémni opotiebeni varice.
V pribéhu roztapéni a ohiivani, by mél byt transferovy olej
zahtaty na teplotu 232°C - 274°C). PolyPatch by mnél byt poté
pfidan do vafice. Kdyz je material roztopen dostatecné nato aby
se michadlo mohlo to¢it, michani by mélo zacit. PolyPatch je
poté ohtivan na aplikaéni teplotu v rozmezi od 190°C - 210°C
pied aplikaci na povrch vozovky. Je doporuceno pouzit i jiné
zafizeni na meéfeni teploty materialu (jako napf. infracervena
pistole, ru¢ni teplomér, atd.) pfed samotnou aplikaci. Pro
maximalni produktivitu by se mnéla prace zahajit s vafi¢em
skoro plnym materialu PolyPatch zahfatym na aplikacni teplotu.
Pti aplikacni teploté vypada PolyPatch jako husta zrnita kase.
V piipadé snizeni mnozstvi materidlu ve vafi¢i v prib&hu
aplikace, miize byt pridana dalsi kostka. Upozornéni: nemichat
kdyz je doplnovan PolyPatch do vafice. Pokud teplota materialu
ve varici klesne pod 190°C pti dopliovani, prace by se mn¢la
zastavit do doby nez se materidl opét zahieje na aplikacni
teplotu. V pribéhu aplikace by mnél byt material konstantné
michan, kromé situace kdy se dopliiuje material.

TEPLOTA VOZOVKY: PolyPatch aplikujtejenom na vozovku
ktera presahuje teplotu 4°C. Niz$i teplota miZe snizit pfilnavost
z divodu mozné piitomnosti vlhkosti nebo namrazy. Kdyz je
teplota vozovky niz8§i nez 4°C, muzete ji nahifat lancetou
(CRAFCO Part. No. 45650) ktera nevrha na vozovku pfimi
plamen. Pfi no¢ni aplikaci se ujistéte jestli se na povrchu
vozovky netvofi rosa. Aplikovany produkt by mnél byt
zkontrolovan kvalifikovanou osobou ktera zaruéi, Ze pfilnavost
produktu je adekvatni.
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RIZENI DOPRAVY: Umistéte vhodné dotasné dopravni
znaceni pro zabezpeceni staveni§té po dobu probihajicich oprav.

DOPORUCENE APLIKACN{ POSTUPY:

1. Aplikujte PolyPatch jenom na Cisty, suchy a zdravy
povrch. Vyvarujte se vysoce poskozenym mistim
které potiebuji rekonstrukei. VSechna mista musi
byt oCistény od prachu a suté. Vsechny opravované
mista by také mnély byt vyfoukany Cistym a suchym
stlaenym vzduchem pfi minimalnim tlaku 620 kpa.
Pokud stlaceny vzduch neodstrani vSechny sutiny a
vrstvu prachu, dodatecné Cistici procedury jako
ocelové kartaCe, piskovani nebo frézovani jsou
doporuceny. Pracovni mista museji byt pfinejmensim
tak ¢isté nebo i Cist&jsi jako je tomu u zalivek. (Pokud
by nepf¥ilnula zalivka, pak PolyPatch uZ viibec ne).
CB vozovky by se mnéli pii Cisténi zdrsnit aby se
docilila co nejlepsi pfilnavost.

2. Piedehtati by mnélo byt pouzito pifi vlhkém a
mrazivém klimatu u vSech aplikaci. Tato technika je
také doporucena pro vSechny aplikace provadéné
v mistech kde okolni teplota je niz§i nez 4°C nebo
kdyz se objevuje vlhkost. Horkovzdu$ni lanceta je
doporucena pii vysokém BTU pro rychlé ohtati a
misto muize byt vycisténo stlacenym vzduchem
v rovnaném Case ¢im se snizi pocet operaci. Asfalto-
betonovy povrch by mnél byt zahtivan az do bodu kdy
nastane jemné tani. Tento tavici efekt vytahne z asfaltu
¢ast pojiva na povrch a tim zvysi pfilnavost spojeni
mezi materidlem PolyPatch a povrchem vozovky.
Nicméné, opatrnost je nutnd abychom piedesli
prehiati/oxidaci asfaltu ktery se tanim dostal na
povrch, protoze to by mohlo mit $kodlivy vliv na
pfilnavost. Ohiivani vozovky odstrani vlhkost a
zabezpeci suchy povrch. Zvyseni teploty vozovky také
zpomali proces chladnuti a wumozni materidlu
PolyPatch aby roztaveny déle reagoval s pojivem co
zajisti pozitivni styk s vozovkou. PolyPatch by mnél
byt aplikovan do deseti minut od pfedehiati pracovni
plochy. Cemento-betonovy povrch by mnél byt
ohfivan pomalu a obezietné aby se ptedeslo poskozeni
smési.

3. Zahtaty PolyPatch je poté aplikovan na vozovku.
PolyPatch mize byt nalévan na pfipravenou plochu
pifimo zkotle, nebo nalévan zkotle do vhodného
kbeliku jako je Crafco TechCrete Bucket (Part. No.
32263) a poté aplikovan, anebo jej mizeme nalit do
Crafco Material Handler (Part. No. 56375) a aplikovat
zngj. Kdyz prekryvame poskozené misto, PolyPatch
musi byt aplikovan tak aby ptesahoval toto misto
nejméné¢ o 15cm az na zdravy povrch. Pokud
pouzijeme PolyPatch na §iroké trhliny, mizeme pouzit
Crafco Shoebox aplikatory (Part. Nos. 32350, 32353,
32255, 32250, 32252 nebo 32253). Vidy aplikujte
material co nejblize kteploté 204°C pokud je to
mozné.
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4. PolyPatch musi byt aplikovan na tloustku ptesahujici
lem. Toto umozni delsi zadrzeni tepla a fadné prilnuti
k pojivu. Thned po aplikaci na vozovku musi byt
PolyPatch zarovnan s povrchem za pouziti kovové
stérky Crafco Ironing Wand (Part. No. 32243), nebo
Crafco Shoebox. PolyPatch by nemél byt upravovan
v pribéhu chladnuti a segregace protoze by to mohlo
ovlivnit pfilnavost. Vyvarujte se tlaku na natadi pti
zarovnavani materidlu. Jemné nadzvednuti naradi
omezuje tvofeni vroubkll a piepracovani materialu.
Pokud je to mozné udrzujte zarovnavaci naradi plné
horkého materialu, to napomtize k zachovani spravné
teploty materialu a snizeni jeho piepracovani.

5. MoZnosti — Vyfrézovani +/- 7,5cm Sirokého a
minimalné lcm hlubokého rezervoaru po krajich
pracovni plochy, zaru¢i spravnou tloustku materialu
PolyPatch podél okraje, vytvoti Cistou a zdravou linii
pojiva, pomtize udrzet rovné okraje pracovni plochy a
vysledkem je ukoncena aplikace rovnajici se zdravé
vozovce (kontaktujte Crafco pro vice informaci).

6. Vsechny okraje by se mnély po aplikaci nahfat a
roztavit. Toto se provadi s lancetou nebo hotdkem
kdyz je PolyPatch jesté stale horky, coz snizuje
mnozstvi potfebného tepla na ohtati. Ohfivani
zabezpeci, ze oprava je dostatené piilnutd a podél
hran uzaviena a tim zamezi vlhkosti na povrchu aby se
dostala pod PolyPatch. Neptehiivat!

7. Aplikujte Crafco Detack pro rychlé otevieni doprave.
Pfed vpusténim dopravy se ujistéte, ze PolyPatch
vychladl dostate¢né na to aby unesl zatéz.

KONFIGURACE APLIKACE PRO POLYPATCH:
PolyPatch je pfevazné pouzivan na opravu nedostatkti vozovek
které sou vétsi nez ty typicky osetfované metodou tmeleni spar a
trhlin, ale malé pro vyspravkové procedury vyzadujici
odstranéni a vyménu materidlu. Doporucenda pouziti jsou
prilozena (ale nejsou omezujici): 1. trhliny nebo spary §irsi nez
Scm; 2. malé vymoly do hloubky 10cm a priméru 25cm; 3.
prohloubeniny do S5cm hluboké a 60cm Siroké; 4. ,,Skin
patching” sitovych rozpadi a jinych poskozenych mist
(vyvarujte se poSkozenym mistlim potiebujicim rekonstrukei); 5.
zarovnavani  zapuSténych pfiénych tepelnych trhlin, 6.
srovnavani propadlych oprav po vykopovych pracich. Ptirucku
doporu¢eného  pouziti pro vybér produktu naleznete
v technickém listu. PolyPatch by nemél byt pouzZit pro opravu
povrchu ,,skin patch® v blizkosti kiiZovatek.

Pfi aplikaci, modifikované asfaltové pojivo je samo-
prilnavé vytvafejici silné spojeni s vozovkou. Smrsténi cca 5%
nastane pii ochlazeni materialu PolyPatch na okolni teplotu.
Zhutnéni neni zapotiebi. Po aplikaci je nutny dostate¢ny c¢as na
vychladnuti produktu pfed vpusténim vozidel nebo chodcti. Cas
chladnuti je zavisli na velikosti aplikace a okolni teploté.
Materidlu o tloustce 25mm umoznéte chladnout cca 30 az 60
min. Pfi instalaci pfesahujici tloustku 62mm, by mnél byt
PolyPatch aplikovan po vrstvach nepfesahujicich 62mm
tloustky stim, ze pred aplikaci dal$i vrstvy se predchazejici
necha vychladnout asponi na 93°C. Posledni vrstva na povrchu
vozovky by mnéla mit tlouStku 12 az 25mm. Tento proces
vrstveni redukuje smrStovani materialu v pribéhu chladnuti.
Textilni paska mtze byt pouzita na okrajich pracovniho mista
pro vytvoreni thlednych a dobfe formovanych hran. Paska by se
mnéla odstranit okamzit¢ po aplikaci pfed vychladnutim
materialu.

KONFIGURACE APLIKACE PRO POLYPATCH FINE
MIX: PolyPatch Fine Mix je pievazn¢ pouzivan na opravu
nedostatkti vozovek které sou vétsi nez ty typicky oSetfované
metodou tmeleni spar a trhlin, ale malé pro vyspravkové
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procedury vyzadujici odstranéni a vyménu materidlu. PolyPatch
Fine Mix obsahuje mensi kamenivo vysledkem ¢&ehoz je
jemngjsi textura a zlepSeni charakteristiky rozstfapenych hran.
Doporucena pouziti jsou piiloZzena (ale nejsou omezujici): 1.
trhliny nebo spary Siroké od 2,5 do Scm; 2. malé vymoly do
hloubky 5cm a praméru 25cm; 3. prohloubeniny do 2,5cm
hluboké a 45cm Siroké; 4. ,,Skin patching® sitovych rozpadi a
jinych poskozenych mist; 5. zarovnavani zapusténych pfic¢nych
tepelnych trhlin, 6. srovnavani propadlych oprav po vykopovych
pracich. PolyPatch Fine Mix by nemnél byt pouzivan na
vyplnéni dlouho zatéZovanych podélnych koleji vyjetych na
vozovce. PolyPatch by nemél byt pouZit pro opravu povrchu
,»skin patch“ v blizkosti kiiZovatek

ZIVOTNOST MATERIALU V PRUBEHU APLIKACE: pri
aplikaéni teploté je cca 12 az 15 hodin. Zivotnost materialu
muze byt prodlouzena pfidanim produktu pokud se mnozstvi
v aplikatoru snizi. Material mtze byt opét zahfat na aplikacni
teplotu jen jednou po prvnim zahiati. Jaké koly dalsi zahtivani
mize zpusobit zménu vlastnosti materialu. Kdyz je Zivotnost
aplikace ptekrocena, Crafco PolyPatch zacne byt tuzsi, vlaknity
a mozna zgelovati. Kdyz toto nastane, okamzité odstraite
material z aplikatoru a zneSkodnéte jej.

PREVENCE: Produkty PolyPatch zméknou, zacnou lepit a
zanechavat stopy kdyz budou vystaveny paliviim nebo olejum.
Z tohoto diivodu by nemély byt pouzity v mistech kde jsou tyto
latky.

SKLADOVANI: Palety sbalenim produktu jsou chranény
vodé-odolnym obalem. V prubéhu skladovani musi zistat
ochranny obal na paleté aby udrzoval krabice v suchu. Pokud
budou krabice vystaveny vlhkosti, mohou ztratit pevnost a
rozmacknout se, coz by vedlo k naklonéni celé palety. Pokud je
obal palet poskozen pii manipulaci, mnél by byt opraven. Palety
by mnély byt skladovany na rovném a suchém povrchu
s dobrym odvodnénim. Palety by nemély byt skladovany na
sob¢é, protoze by se mohly rozmacknout spodni vrstvy.
Vlastnosti materialu PolyPatch nejsou ovlivnény poskozenym
balenim.

BEZECTNOSTNI OPATRENI: Jelikoz pouziti t&chto produktii je
pti vysoke teploté, je nutné aby provozni ¢innost probihala bezpecné.
VSichni pracovnici si musi uvédomit mozné nebezpecenstvi pii
pouziti za horka aplikovaného materidlu. Je povinnost personalu
piecist a porozumét bezpecnostnim informacim, zasadam BOZP pred
pouzitim. Bezpec¢nostni informace jsou soucasti kazdé zasilky.

NEBEZPECENSTVi URAZU HORKYM MATERIALEM: Kontakt
horkého materialu s kizi mize zpUsobit vazné popaleniny. Nadychani
vypart mize zpUsobit podrazdéni dychaciho ustroji, nevolnost, nebo
bolesti hlavy. Museji byt piijata vhodna opatfeni na zabranéni
kontaktu shorkym materidlem a proti nadychani se vyparti pro
vSechny v bezprostiedni blizkosti stavenisté. Bezpecnostni opatfeni by
mély zahmovat: 1. Ochranny odév na zabranéni kontaktu s horkym
materidlem; 2. Vénovat pozornost pii plnéni kotle na zabranéni
Splichani; 3. Opatrmé manipulovat se zafizenim a nafadim uzivanym
kaplikaci produktu; 4. Zabranit dopravé a chodcim dostat se do
pracovniho prostoru, minimaln¢ do ¢asu kdy je zalivka jeste v tekutém
stavu; 5. Zamezit nadmérnym vyparim materialu; 6. Vhodné pouziti
konfigurace s miniméalnim piebytkem materialu; 7. Vhodné vycistit
piebytecny nebo pieteCeny material.

DODATECNE INFORMACE: Pro dodatetné informace kontaktujte
Vaseho distributora nebo Crafco, Inc. Tyto informace zahmuiji: 1. Technicky
list; 2. Bezpecnostni list; 3.Bezpecnostni manual.




