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Uréeni

Super Shot 60 je dvouplastovy aplikaéni kotel, ktery je ureny
k ohfevu a aplikaci vSech typl asfaltovych zalivkovych hmot.
Materidl v kotli je neustale michan, coz zabezpecuje rovhomérnou
viskozitu a teplotu aplikovaného materialu a ohfivany transferovym
olejem, kterym je vyplnény prostor mezi vnéjSim a vnitfnim plastém.

Popis stroje

Super Shot 60

Ram a podvozek: Super Shot 60 je namontovany na pfivés
s jednoduchou napravou. K pfipojeni k taznému vozidlu slouzi
tazny zavés s dvojici bezpecnostnich fetéz(l. Podvozek je
vybaveny koncovymi svétly a pfisluSenstvim tak, aby splfioval
vyhlasku o podminkach provozu na pozemnich komunikacich. V pfedni ¢asti ramu je malé manipulacni kole¢ko
upevnéné na sklopném Sroubovém zvedaku. VS8echny nadrze jsou na ramé umisténé navrchu, ¢imz je
zabezpecena jejich ochrana a dostate¢na svétla vysSka podvozku.

Nadrz na ohfrivani: ma v zadni ¢asti vyvod z ¢erpadla a zazatkovanou vypust. Zespodu a z boku ji obklopuje
vnejSi plast, ktery umoziuje Uplnou cirkulaci zahfatého transferového oleje. Na spodni strané plasté je
vypoustéci zatka transferového oleje. Olejova soustava je uzaviena s expanzni nadobou =z
davodu minimalizovani oxidace oleje a kondenzace vlhkosti z ovzdu$i. Vné;j$i plast je izolovany keramickou
izolaci silnou 3,8 cm. Na vrchu nadrze je umistény plnici otvor s poklopem, ktery umoznuje bezpe&né nakladani
materialu bez nutnosti vstupovat na kotel.

Ohfrivaci systém: olej je ohfivany jednim 190 MJ (180000 BTU) plynovym hofakem pfimo pod nadrzi na ole;.
Vykon hofaku a velikost nahfivané plochy zabezpecuji nataveni pfiblizné 180 kg materialu za hodinu. Hofak se
zapaluje elektrickym jiskrovym zapalovacem, ktery je napojeny na senzor. Senzor detekuje nelspésné zapaleni
anebo hofeni a uzavfe pfivod paliva. Termostat je z divodu bezpeénosti pracovnikll umistény na boéni strané
stroje.

Regulace teploty: Kotel je Fizeny termostatem, ktery automaticky reguluje teploty oleje a materialu. Tyto teploty
jsou digitalné zobrazené na displeji, ktery je umistén v skfince fidici jednotky.

Michani: nahfivany material je michany hydraulicky pohanénym svislym michadlem s dvéma protilehlymi
horizontalnimi lopatkami. Michadlo je hnané fetézovym pohonem z hydromotoru, ktery je pohanény
hydraulickym Cerpadlem. Plynula regulace rychlosti ota€eni je ovladana hydraulickymi ventily. Pokud je plnici
poklop otevieny, michadlo se z bezpeénostnich divodl automaticky vypne.

Cerpadlo zalivky: je zubové &erpadlo pohané&né hydromotorem, s plynulou regulaci rychlosti a je umisténé
ve stfedu nadrze na material. Cerpadlo se spousti elektrickym spinaéem na aplikaéni pistoli a je mozné ho
uvést do zpétného chodu. Rychlost erpani je vétsi nez rychlost taveni. Cerpadlo je obklopené ochrannym
sitem, které nepropousti z nadrze do saciho otvoru Cerpadla zadné Castice vétsi nez 0,48 cm. Pfi zapnutém
michadle sito neustale rotuje okolo Cerpadla a chrani ho pfed poSkozenim.

Hadice na taveny material a aplikacni pistol: jsou zahfivané slabym elektrickym proudem a jejich teplota je
regulovand. Hadice je pro maximalni bezpeénost opletena vyztuzi z nerezové oceli a je potahnuta teflonem. Ma
silnou izolaci, aby se zabranilo unikiim tepla. Je obalena tfemi elektrickymi draty, které jsou schopné ji za méné
nez 45 minut zahfat na 200°C. Aplikaéni pistol je vyrobena z oceli s dostateCnou pevnosti, aby vydrzela
kazdodenni pouzivani.

Motorova jednotka: je jednovélcovy Ctyftaktni zaZehovy motor na propan s ventilovym rozvodem OHV,
vzduchovym chlazenim a pIné prdtokovym mazanim. Optimalni otacky motoru jsou nastavené ve vyrobnim
zavode.

Bezpecnostni prvky

Stroj ma bezpecnostni vypinani na poklopu, které automaticky zastavi michadlo, pfi otevieni poklopu. Aplikaéni
pistol je vybavena automatickym vypinanim, které zastavi proud hmoty, kdyz dojde k uvolnéni anebo upusténi
rukojeti anebo kdyz poklesne teplota taveného materialu. Tlak v potrubi se automaticky snizi, jakmile se zastavi
proud hmoty. V potrubi se nenachazeji zadné ventily, které by umoznili pferuseni toku hmoty z Cerpadla do konce
pistole.

Volitelné prislusenstvi

- adaptér Spicky zalivkové hmoty
- stérka ve tvaru V
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- elektrickd hadice navic
- uzamykatelny kryt akumulatoru
- kulaty aplika¢ni hrot 1,27 cm

- hydraulicky filtr navic

- navod na obsluhu na videokazeté

Technické udaje
celkova hmotnost
vykon motoru
zdvih pistu
vrtani vélce

kompresni pomér
zdvihovy objem motoru
objem motorového oleje
hmotnost propanové lahve
spotfeba propanu
vnitfni pramér kotle
vnitfni hloubka kotle
vnitini objem kotle
mnozstvi transferového oleje
mnozstvi hydraulického oleje
vyska plniciho otvoru od zemé
minimalni teplota zalivky

maximalni teplota zalivky
regulace teploty
doba nahfivani zalivky
odolnost hadice vlci teplotam
vnitfni pramér hadice
vnéjsi primér hadice
délka hadice

680 kg

10,4 KW pfi 3600 ot.-min™
67 mm

87 mm

8,5:1

398 cm®

1,91

45 kg

pfiblizné jedna lahev na pracovni den
76,2 cm

48,3 cm

2201

80 | pfi 21°C

89,41

v plném rozsahu min. — max. v intervalech po 2,8°C
max. 1 hod. od zapnuti stroje z klidové teploty

do 260°C pfi 70 bar

1,91 cm

5,72 cm

4,57 m

13,2 kg



